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Technisches Merkblatt 

 

Kaltverzinkung 
Korrosionsschutz-Spray grau 

95% Zinkgehalt 
Temperaturbeständig bis 300°C 

 
Anwendungsgebiete: Hochwertige Zinkbeschichtung mit nachhaltigem Korrosionsschutz für 

Eisen- und Stahluntergründe, temperaturbeständig bis 300°C. 
Rostschutz für Schweißstellen und zur Ausbesserung von 
Schadstellen auf feuerverzinkten Werkstücken. Speziell geeignet für 
Punktschweißen. Die kathodische Zink-Schutzschicht verhindert 
Rostbildung auch bei Salz- und Feuchtigkeitseinwirkung. 

 
Verarbeitung: Untergrund von Rost, Fett, Öl und sonstigen Verunreinigungen 

säubern. Dose gut schütteln bis die Kugeln deutlich hörbar sind. 
Zur Grundierung und Ausbesserung von Schadstellen müssen mind. 
zwei Schichten mit je 30 µm aufgebracht werden.  
Zwischen den Schichten ist eine Trockenzeit von mind. 5 Minuten 
erforderlich.  
Der Abstand des Sprühkopfes zum Werkstück beträgt ca. 20-30 cm. 
Überlackierbar nach 24 Stunden mit allen herkömmlichen Lacksystemen. 
 

Verbrauch:   400 ml reichen für ca. 2,5 m2 

 
Nach Gebrauch Spraydose auf den Kopf stellen und leersprühen um 
ein Verstopfen des Sprühkopfes zu verhindern. 
Frostsicher lagern! 

 

 


